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Description 200 TEMPERATURES
PATES JOINTS de haute performance Jle ol3] 83 ga 1 J) 6 Jolgill Oy &5 diume a D'UTILISATION
flexible pour des joints 1 4 4 mm. ; BN e 25['
Domaine d'application Sl e st Lpal il iy (dnm bl 3 A1) S Lal § — gme +30°C
- Le jointoiement des sols et des murs inlérieurs et ST il il (e il ol s & 1-6al B
extérieurs de tous les types el lailles de carreaux de $o A el Lj""’ P “-3__; T‘ DOSAGE +H5°C
céramique, granil, lerre cuile, clinker, mosaiques de gk 9 gndbl snall s bl glesl i) s glials gy
verre, marbre, pierre naturelle pour des joints 1 4.4 mm. o5kl 3 5 L2 o)l 5 250 55 el 25 ms ) Sla¥ i —
- Le jointoiement des endroils humides comme les 8 doay¥l 2Bl ol s diged 5 Adle Bylod] Olig0 g A = @ =
ke G s ol Sl 3 &l Bls=) L A oSl DUREE DE VIE
- Le jointoiement des endroits ob des changements ; irsgesdl 3 A ikl § L DU MELANGE
soudaing de lempéralure el de la circulalion lourde T % - : STﬂEKﬁﬁE
existent comme les fagades, les lerrasses, les syslémes
de chaulfage au sal, [es entrepfls. sl s U5 § phabatl) Edbla — ((?J\
Frupriétés A dzag M & = 0
ili - s ol Un endrait
e iy s i i [Hl
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- Haute fexibilité. akinia sloll pelaze¥l 4, I"humidité, 3'1 EHU'HDH

- Bonne résistance 3 la compression el 3 |3 flexion et

une bonne résistance au gel/dégel.
- Faible absorplion d'eau.
« Une surface finale lisse.
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- Faible retrail, donc I"absence des crevasses el des

fissures.
- Séchage rapide.
- Bonne résistance & I'abrasion,

APPLICATION DU JOINT

| Deépaser puis Etater e joint dans le sens de

|2 diagonale des camealn: avec une raclette.
Vedler au bon remplissage des jonts et
enlever l'excédent de produit Aprés 5 man*
< faience et 15 min® Sur grés céramigue,
paser un domgt sur | foink, retirer celu-ci et
verifier que le produit e colle pas au doigt.

LISSAGE DES JOINTS / MNETTOYAGE

Lorsque le joint nlest plus adherent,
nettoyer et lsser le joint & lade dune
Eponge essorée. Le nettoyage se fait en
diagonale du joint. Aprés 2h environ', e
joirit est sec en surface | entever &S traces
restantes sur les camealn: avec un chiffon
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S le produit reste collé au doigt, répéter Séchage complet et ouverture & la :
Lopération toutes s 5 min marche : 24h aprés® puis nettoyer (@ joint m m : ¥
alteau claire. |
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Personnalisez vos espaces
avec la nouvelle collection
de joints couleurs ARCOM.
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